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MEHR EFFEKTIVITAT

Steigerung der realen
Gesamtanlageneffektivitat

In Zusammenarbeit mit der Firma Honsel Umformtechnik
GmbH haben wir ein neues Bearbeitungskonzept entwickelt
und getestet, das wir lhnen gerne vorstellen mochten.

Bei der Planung der Bearbeitung werden oft Zwischenschrit-
te wie Werkstlcktransport oder Werkstlickspannkonzepte
vernachlassigt. Dies fihrt dazu, dass die prognostizierte
Gesamtanlageneffektivitat (OEE] nicht erreicht wird. Unser
neues Bearbeitungskonzept fur Zerspanung und Montage mit
automatischer Zufuhrung sorgt fur eine schnellere, kosten-
gunstigere Bearbeitung bei weniger N.i.0.-Teilen und dadurch
fur eine erhohte Effektivitat der Gesamtanlage.

Die Verfugharkeit jedes einzelnen Teilnehmers spielt in hoch-
verketteten Anlagen eine sehr grof3e Rolle. Es mlissen jedoch

auch die Schnittstellen zwischen den Prozessschritten beach-

tet werden, denn diese hilden oft den Flaschenhals zwischen
den jeweils hochverfligbaren Anlagen. Nur durch gut aufein-
ander abgestimmte Prozesse kann die vorher prognostizierte
Gesamtanlageneffektivitat erreicht werden.

Integrierte Zerspanung und Montage
von Gewindeeinsatzen

Bisher werden Drahtgewindeeinsatze nach der Zerspanung
(Bohren und Gewindeformen) im Bearbeitungszentrum durch
ein separates Handlingsystem mit Setzgeraten eingebracht.
Die Position der Bohrung, der Anfangswinkel des Gewindes und
viele weitere Faktoren haben erheblichen Einfluss auf die pro-
zesssichere Montage. Deshalb haben wir auch die Coilmontage
in das Bearbeitungszentrum integriert. So kann das Werkstlck
in einer Aufspannung zerspant und montiert werden. Die
Werkzeugparameter kdnnen direkt aus der CNC-Bearbeitung
Einfluss auf die Montage nehmen.

YO[I Tuhe Besuchen Sie unseren YouTube-Kanal


https://www.youtube.com/watch?v=nCSxaOliGg8
https://www.youtube.com/watch?v=nCSxaOliGg8

