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DOPPELTE BEARBEITUNG FUR
GROSSE ALUMINIUM-STRUKTURTEILE



Viele Bearbeitungseinheiten
auf kleiner Flache

Zur Steigerung der Produktivitat kénnen mehrere Maschinen
des Typs WH10000 in Reihe betrieben werden. Zwei WH10000
und somit vier Bearbeitungseinheiten kdnnen mit einem Robo-
ter auf einer Flache von 10000 x 16500 mm eingesetzt werden.
Ebenso kénnen vier WH10000 mit einem Roboter auf einer
Flache von 16000 x 16500 mm aufgestellt werden.

Der Spaneférderer ermaglicht den Abtransport der Spane von
mehreren Maschinen zu einem Auswurf. Durch das Anflanschen
des Spaneforderers an die Maschinen kénnen im Wartungsfall
die Komponenten des Spaneforderes einfach von der Maschine
entfernt werden, ohne beim Layout der Halle einen Platzvorhalt
einplanen zu mussen.
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WH 10000 - Parallele Bearbeitung
von zwei Seiten

Die WH10000 ist ein horizantales 5-Achsen-Bearbeitungs-
zentrum flr die Aluminium-GrofRgusshearbeitung. Zwei lineare
3-Achs-Einheiten stehen sich auf einem Maschinenbett gegen-
Uber. Das WerkstUck befindet sich zentral auf einer harizontalen
Schwenkachse [A-Achse) und kann in einer Aufspannung von
zwei Seiten rundum gleichzeitig bearbeitet werden.

Jede Bearbeitungseinheit ist mit einem 5-Achs-Schwenkkopf
mit integrierter Motorspindel ausgestattet. Die Bearbeitung des
Werkstucks ist in jeder A-Achspaosition maéglich.

Basierend auf HELLER Standardkomponenten und Wenzler
Kinematik ist die WH 10000 das ideale Bearbeitungszentrum
flr extrem grofRe Aluminium-Strukturteile aus Druckguss.

Verfahrwege:
X-Achse: 1800 mm
Y-Achse: 1000 mm
Z-Achse: 900 mm

Die A-Achse ermdglicht die freie Positionierung
des Werkstticks.



WH 10000 - hohe Agilitat
fir mehr Produktivitat

In der Konzeption der Maschine kommen Uber 25 Jahre Erfah-
rung in der Massenproduktion von Aluminium-Strukturteilen
zum Ausdruck. Robustheit, gute Zuganglichkeit und Wirtschaft-
lichkeit sind unsere Schwerpunkte. Fur die industrielle An-
wendung bedeuten die herausragenden Eigenschaften der

WH 10000 besondere Vorteile.

Technische Highlights:

= Grof3e Verfahrbereiche

= Hohe Agilitat

= S5-Achs-Bearbeitung

« Zwei Spindeln gleichzeitig im Einsatz

« Minimalmengenschmierung [MMS]

= Freier Spanefall

« Zentrale Spaneentsorgung

« Integrierter Absauganlage

= Energieeffizientes Antriebskonzept

« GrofRzlgige Zuganglichkeit

= Automatisches Be- und Entladen durch Roboter
von vorne oder durch ein Portal von oben

Automatischer Werkzeugwechsel

Das Kettenmagazin hietet 51 Platze pro Bearbeitungseinheit,
der Wechsel der Werkzeuge erfolgt via Pick-up. So kann eine
Werkzeugwechselzeit van 4 Sekunden erreicht werden.

Schwenkkopf mit Hochfrequenzspindel

Die im Schwenkkopf installierte Hochfrequenzspindel ist

mit einer HSK63-Werkzeugschnittstelle ausgestattet und
ermdglicht Drehzahlen bis zu 16.000 U/min.



Modernste Steuerungstechnik

Die WH 10000 ist mit integrierten absoluten Messsystemen in
den NC-Achsen ausgestattet. Die hochmoderne Steuerung
Siemens SINUMERIK ONE garantiert einen reibungslosen Betrieb
und optimale Bedienbarkeit der Maschine. Das Bearheitungs-

zentrum arbeitet mit digitalen Antrieben und verfigt Gber einen

Schaltschrank mit Kihlvorrichtung. Zur Verbesserung der Ener-
gieeffizienz und Performance wird zum Beispiel die Bremsenergie
in getakteter Frequenz ins Netz zurlickgespeist.

GroRRziigige Zugénglichkeit

Die Big Casting Machine WH 10000 bietet eine sehr gute Zu-
ganglichkeit. Eine Seite des Bearbeitungszentrums steht als
Beladeseite flir die Automation zur Verfugung. Um dem Werker
einen guten Einhlick zu geben, ist der Anschluss eines Hand-
bediengerats flr Einrichttatigkeiten vorgesehen. Im laufenden
Betrieb sind die Wartungszugange leicht erreichbar.

Gute Automatisierbarkeit

Das Werkstutick kann von vorne durch Robotereinsatz direkt

auf den Maschinentisch beladen und nach der Bearbeitung
entladen werden. Flir Automatisierungkonzepte tber ein Portal
kann das Werksttick auch von oben be- und entladen werden.
Ein grof3es Rolltor ermaglicht den Zugang von vorne und gleich-
zeitig von oben. So konnen Roboter sowie Portalsysteme opti-
mal zur Automatisierung eingesetzt werden. Vertrauen Sie auf
das Prozess-Know-how von Wenzler und sprechen Sie mit uns
Uber individuelle und optimal abgestimmte Automationskonzepte.
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WH 10000 - Technische Daten

Arbeitsbereich Arbeitsspindel (2x]
= X-Achse 1800 mm = Werkzeugaufnahme
= Y-Achse 1000 mm = Drehzahlbereich
= /-Achse 900 mm = Leistung S6/40% ED

= Max. Drehmoment
Vorschubgeschwindigkeit

= FEilgang Werkzeugmagazin (2x])
= X-,Y-Achse 60 m/min = Platze
= /-Achse 100 m/min = lange
= Achsenbeschleunigung = Max. @
= X-, Y-, Z-Achse B m/s? = Werkzeug Gewicht max.
= Ruck = Zuladung
= X-,Y-, Z-Achse 150 m/s?® = Werkzeugwechselzeit

Als mittelstandisch geflihrtes Unternehmen kann Wenzler
schnell und flexibel auf individuelle Anforderungen reagieren.
Die In-House-Produktion aller Know-how-spezifischen Kom-
ponenten der Wenzler Bearbeitungszentren garantiert unseren
Kunden einen Gberdurchschnittlich hohen Qualitatsstandard
und sichere, wirtschaftliche Losungen.

Als Teil der HELLER Gruppe kann Wenzler auf das glabale
HELLER Netzwerk mit kompetenten Vertriebs- und Service-
Ansprechpartnern zugreifen.

Haben Sie Fragen rund um die WH 10000 und zu unseren
Leistungen? Wir freuen uns darauf, mit lhnen in Kontakt zu
treten und Uber Ihre Anforderungen zu sprechen.

HSK 63

AUGUST WENZLER MASCHINENBAU GMBH
Eschenwasen 4
78549 Spaichingen

Telefon +49 (0)7424 9312-0
Telefax +49 [0)7424 8312-30
E-Mail info@august-wenzler.de
www.august-wenzler.de

16000 min*

31,5 kW
62 Nm

51

450 mm
136 mm

8 kg
250 kg
fs



